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Fabricamos homogeneizadores desde 1987. Nuestra
evolucién nos llevé en el afio 2000 a lanzar la
Millennium Series, consoliddndonos en los méximos
niveles de calidad del mercado. En 2010
presentamos la Buffalo Series, maquinas tan bien
concebidas que desde entonces solo han requerido
actualizaciones menores de detalle: les estamos
ofreciendo 17 afios de fiabilidad productiva.
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FBFO15L - FBFO18L - FBFO22L

CABEZAL DE COMPRESION Y )
VALVULAS DE HOMOGENEIZACION

= Cabezal de compresion: GARANTIA DE 3 ANOS contra la rotura
por fatiga, gracias al uso de un monobloque forjado en acero
ino>§idoble Duplex (Super Duplex para presiones superiores a 300
bar).

= Pistones de bombeo: en acero inoxidable con doble
revestimiento: cromo + DLC (Diamond Like Carbon ~2.000 HV).
Friccién reducida al minimo y excepcional resistencia al desgaste.

= Camaras de agua: provistas de doble casquillo guia para el
perfecto alineamiento, refrigeracién y lubricacion de los pistones
de bombeo. Gracias a los pasos de agua intercomunicados, el
consumo de agua es extremadamente reducido (~80 I/h).

= Grupos de valvulas: asientos de vdalvula reversibles y valvulas de
perfil semiesférico; fluidodindmica optimizada para garantizar el
maximo rendimiento volumétrico.

= Etapa de homogeneizacién (estandar): valvulas
homogeneizadoras de alta eficiencia, controladas mediante un
grupo oleoneumdatico disefiado para evitar la aparicién de
vibraciones.

= Control de presién: manémetro analégico provisto de separador
sanitario de membrana.

= Seguridad: valvula de sobrepresion de resorte precargado, en
rigurosa ejecucion sanitaria, con componentes de desgaste
(asiento y valvula) de rapida sustitucion.

EQUIPAMIENTO DE LA MAQUINA

MOTORIZACION

= Cuerpo de la bomba: de hierro fundido de en bafo de aceite, con indicador visual de = Panel de control: gestion operativa de la

alta resistencia con secciones
sobredimensionadas, dimensionado para
soportar cargas elevadas y contener las
vibraciones mecdnicas.

Cigleiial: mecanizado a partir de pieza
maciza en acero especial, controlado por
ultrasonidos, tratado térmicamente y
nitrurado integralmente. El uso de 4
rodamientos de rodillos cilindricos
garantiza la maxima rigidez estructural.

= Transmisién: doble etapa de reduccién,
con primera etapa de correas
trapezoidales; segunda etapa de

nivel situado en la parte frontal de la
magquina.

Motores eléctricos: motor principal de
CA trifdsico de 4 polos de alta eficiencia
(de marcas lideres).

Ventilacién interna: electroventilador
dedicado a la renovacién y evacuaciéon
del aire caliente del interior de la maquina
para una disipacién térmica éptima.

Estructura: bastidor portante en tubo de
acero de seccién cuadrada, sometido a
pretratamiento superficial y protegido

mdaquina mediante panel de pulsadores
electromecdnicos.

Kit de repuestos (primer uso): juego completo
de juntas, muelles para los grupos de vélvulas y
componentes para la valvula de seguridad.

Mantenimiento: juego de herramientas
especificas para las operaciones de
mantenimiento ordinario.

Aceite de lubricacién: primer llenado para
cuerpo de la bomba y reductor.

Documentacién: manuales de uso y

mediante pintura en polvo de doble capa. mantenimiento en soporte digital USB.
Revestimiento integral con paneles en

acero inoxidable satinado.

engranajes helicoidales mediante reductor
externo.

= Sistema de lubricacién: érganos internos

OPCIONES Y
CONFIGURACIONES

SERIEL

. .o s . PRESTACIONES
= Segunda etapa de homogeneizacion: servoasistida mediante grupo

oleoneumdtico, con manometro digital dedicado. Caudal min-méx (I/h)

Presién (bar)

. . ] 130 3.200 - 4.500
= Amortiguadores de pulsaciones: en entrada y salida de producto, 150 3.000 - 4100
disponibles también en ejecucion especifica para procesos asépticos. : :

180 2.300 - 3.500
= Manémetro en la entrada de producto: desconexidén automatica de la 200 2200 - 3100
presién de homogeneizacién en caso de alimentacién insuficiente. 230 1.900 - 2.600
= Pistones de bombeo: disponibles en carburo de cromo o cerdmica 250 1:600-2.500
integral. 300 1.350 - 2.000
400 1.050 - 1.200

= Gestion de caudal: cuadro eléctrico para caudal fijo (interior en acero 600 620 - 850

pintado) o variable (exterior en acero inoxidable). TRG TEEN (200

= Interfaz y automatizacién: gestién local mediante pantalla tactil o Nomero de pistones 3

interfaz para el control remoto desde el PLC central. Regulacion Carrera (mm) 60
automdatica o semiautomatica de las presiones de homogeneizacién. Dimensiones AnxFxAl (cm) N5040x15
= Ejecucién aséptica: barrido de pistones de bombeo y cabezales de FEzeTED mers eeLelilpl e) 850
impacto con condensado estéril producido mediante un sistema Agua refrig./lubric. (I/h) 80
integrado especifico. Aceite lubricante ISO VG 150 (1) 75
. . . s . . L, Aceite lubricante ISO EP 220 (1) 44
= Configuraciéon bomba de alta presién: disponible Gnicamente como FBFOISL - motor princ. (kW) T
bomba volumétrica o en ejecucién combinada con etapa de princ. 2
homoaeneizacién. FBFO18L - motor princ. (kW) 18,5

FBFO22L - motor princ. (kW) 22,0
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